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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behoérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bgstirrangen der
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fir die zugénglich, besteigbaren Schachtsysteme aus Polypropylen
Blockcopolymer PP-B mit der Bezeichnung "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten
DN 800 und DN 1000. Die Schachtsysteme bestehen aus einem Schachtunterteil (Schacht-
boden) mit eingeformten Gerinne, den Schachtringen und einem Schachtkonus sowie den
dazugehdrenden Elastomerdichtungen.

An die Schachtunterteile diirfen folgende Abwasserrohre und Formstlicke in den Nennweiten
von DN 150 bis DN 400 angeschlossen werden:

- PVC-U Polyvinylichlorid nach DIN EN 1401-1" in Verbindung mit DIN 19534-32

— PE Polyethylen nach DIN EN 12666-1%in Verbindung mit DIN 19537-3*

— PP Polypropylen nach DIN EN 1852-1°

bzw. solche gemén allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Die Schachtsysteme dirfen in der Grundstiicksentwasserung nach den Bestimmungen von
DIN 1986-100° verwendet werden. Die Bauteile der Schachtsysteme diirfen nur fir die Ablei-
tung von héuslichem Abwasser geméaB DIN 1986-3” bestimmt sein, das keine hoheren
Temperaturen aufweist als in DIN EN 476° festgelegt sind.

Fur die Abdeckungen der jeweiligen Schachtkonusse ist DIN EN 124° zu beachten. Der
Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung schlieBt Rahmen aus
Gusseisen von Abdeckungen sowie erforderliche Absturzsicherungen, Stelghllfen und deren
Anordnung nicht ein. Die entsprechenden Unfallverhltungsvorschriften Sj :

! DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an
Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung
EN 1401-1:2009; Ausgabe: 2009-07

2 DIN 19534-3 Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvinyichlorid (PVC-U) mit Steck-
muffe fiir Abwasserkanéle und -leitungen — Teil 3: Glteiberwachung und Bauaus-
flihrung; Ausgabe: 2000-07

3 DIN EN 12666-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanéle und -leitungen
-Polyethylen (PE) —Teil-1: Anforderungen an Rohre, Formsticke und das Rohr-
leitungssystem; Deutsche Fassung EN 12666-1:2005+A1:2011; Ausgabe: 2011-11

4 DIN 19537-3 Rohre, Formstiicke und Schéchte aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fir
Abwasserkanédle und -leitungen; Fertigschéchte; MaBe, Technische Liefer-
bedingungen; Ausgabe: 1990-11

8 DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und
-leitungen - Polypropylen (PP) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und
das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1852-1:2009; Ausgabe: 2009-07

6 DIN 1986-100 Entwésserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe: 2008-05

7 DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11

8 DIN EN 476 Aligemeine Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserleitungen und -kanéle;
Deutsche Fassung EN 476:2011; Ausgabe: 2011-04

b DIN EN 124 Aufsétze und Abdeckungen firr Verkehrsflachen - Baugrundséatze, Prifungen, Kenn-

zeichnung, Guteliberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe: 1994-08
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2 Bestimmungen fiir das Schachtsystem
2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1.1.  Werkstoffkennwerte des Polypropylen Blockcopolymer PP-B

Der Schachtboden mit eingeformtem Gerinne, die Schachtringe und der Schachtkonus
bestehen aus Polypropylen PP-B nach DIN EN ISO 1873-1"° mit folgenden Kennwerten:

— Schmelzindex (MFR 23 °C/2,16 kg): =~ 0,3 g/10 min
- Dichte: ~ 0,90 g/cm®
Follgende Kennwerte muss der Werkstoff nach der Verarbeitung zu Schachtbauteilen ein-
halten:

— Schmelzindex (MFR230 °C/2,16kg) nach DIN EN ISO 1133": = 0,3 g/10 min

— Dichte nach DIN EN ISO 1183-3'% ~ 0,90 g/cm®
- MaBveranderung nach Warmlagerung nach DIN EN ISO 2505 <2%

— Biegezugspannung nach DIN EN ISO 527-4': 39 N/mm?

- ReiBdehnung nach DIN EN ISO 527-4* > 500 %

— Biege-E-Modul: 1.250 N/mm?

212 Abmessungen

Form, MaBe und Toleranzen der Schachtbauteile, GFK-Sprossen und der Dichtmittel ent-
sprechen den Festlegungen in den Anlagen 1 bis 13.

213 Beschaffenheit der Schachtbauteile
Die Schachtbauteile weisen eine dem Herstellverfahren entsprechende glatte Innenflache
(z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker u. A.) auf. Der hydraulisch wirksame Querschnitt
wird nicht durch Herstellungsriickstéande (z. B. Spritzgrate) nachteilig beeinflusst. Die Ein-
farbung der Schachtbauteile ist durchgehend gleichméaBig orangebraun.

214 Ringsteifigkeit der Schachtringe
Die Schachtringe weisen mindestens folgenden Ringsteifigkeitswert nach DIN 16961-2'
(Prafung mit konstanter Last) auf:
— 24-Stunden-Wert: SR oan = 8,0 kN/m?

Die Schachtringe weisen auch eine Kurzzeit-Ringsteifigkeit nach
(Prafung mit konstanter Geschwindigkeit) von mindestens = 2,0 kN/m®a

10 DIN EN ISO 1873-1 Kunststoffe — Polypropylen (PP) Formmassen - Teil 1:\p&2&ichn
Basis fiir Spezifikationen (ISO 1873-1:1995); Deutsche Rasdiilg
1995; Ausgabe: 1995-12 -

" DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) Ur Chmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe: 2005-09

12 DIN EN |SO 1183-3 Kunststoffe - Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen — Teil 3:
Gas-Pyknometer-Verfahren (ISO 1183-3:1999); Deutsche Fassung EN ISO 1183-3:
1999; Ausgabe: 2000-05

18 DIN EN ISO 2505 Rohre aus Thermoplasten - Langsschrumpf - Prifverfahren und Kennwerte
(1SO 2505:2005); Deutsche Fassung EN ISO 2505:2005; Ausgabe: 2005-08
1 DIN EN 1SO 527-4 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 4: Prifbedingungen fiir

isotrop und anisotrop faserverstérkte Kunststoffverbundwerkstoffe
(ISO 527-4:1997); Deutsche Fassung EN ISO 527-4:1997; Ausgabe: 1997-07

18 DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung
und glatter Rohrinnenflache — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:
2010-03

1 DIN EN ISO 9969 Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:2007);

Deutsche Fassung EN ISO 9969:2007; Ausgabe: 2008-03
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2.1.5 Schmelzindex des Polypropylen Blockcopolymer PP-B

Nach Prifung entsprechend den Festlegungen in Abschnitt 2.3.2 weist das Polypropylen
Blockcopolymer PP-B einen Schmelzindex von 0,3 g/10 min auf.

2.1.6 Verhalten nach Warmlagerung der Schachtbauteile
Bei der Priifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Schachtbéden, Schachtringe bzw. Schacht-
konen und die Fertigschachte keine Blasen, Aufblatterungen oder Risse auf.

21.7 Schlagbeanspruchung
Die Probekérper der Schachtbauteile weisen bei Prifungen nach Abschnitt 2.3.2 im Stufen-
verfahren einen H50-Wert von 1,10 m auf.

2.1.8 SchweiB3barkeit der Polypropylen-Schachtbauteile

Es dirfen nur Schachtbauteile aus Polypropylen zusammengeschwei3t werden, wenn diese
aus der gleichen Rohstoffcharge stammen oder der gleichen bzw. benachbarten Schmelzin-
dexgruppe entsprechen. An die Schachtunterteile diirfen nur Anschlussstutzen aus Rohrab-
schnitten nach DIN EN 1401-1' in Verbindung mit DIN 19534-3%, DIN EN 12666-1° in
Verbindung mit DIN 19537-3* oder nach DIN EN 1852-1° angeschweiBt werden. Fiir die
SchweiBbarkeit ist die DVS 2207-3' bzw. DVS 2207-4"® zu beachten.

219 Dichtungen (Anlage 13)

Die zum Abdichten der Verbindungen zwischen dem jeweiligen Schachtunterteil (Schacht-
boden), dem Schachtringen und dem Schachtkonus sowie fiir die Steckmuffen zur Auf-
nahme der Grundrohre verwendeten elastomeren Dichtmittel entsprechen den Anforderun-
gen von DIN 4060 bzw. DIN EN 681-1%,

2.1.10 Anschlussstutzen
Die Anschlussstutzen in den Nennweiten DN 150 bis DN 400 erfullen die Anforderungen von
DIN 4060".

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.21 Herstellung

Die Schachtunterteile (Schachtbdden), Schachtringe und Schachtkonen sind mit den Eigen-
schaften nach Abschnitt 2.1.1 herzustellen.

Bei der Herstellung sind folgende Parameter bei jeder neuen Charge und €T e
ren der Maschinen zu kalibrieren und zu erfassen:

— Extrudertemperatur

— Temperatur des Einspritzzylinders
— Einspritzdruck

— Kihlzeiten

— Kihlwassertemperatur

7 DVS 2207-3 Richtlinie: SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen - Warmgaszieh- und
WarmgasfachelschweiBen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln - Verfahren,
Anforderungen; Ausgabe: 2005-04

1 DVS 2207-4 Richtlinie: SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen - Extrusionsschwei3en
von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln - Verfahren, Anforderungen; Ausgabe:
2005-04

1 DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkanélen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -

Anforderungen und Priifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe: 1998-02

2 DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fiir
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002
+ A3:2005; Ausgabe: 2006-11
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Die SchweiBverbindungen dirfen nur von KunststoffschweiBern ausgefuhrt werden, die
hieriiber eine giiltige Bescheinigung nach der Richtlinie DVS 2212-1?' oder einen gleich-
wertigen Nachweis besitzen.

222 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Schachtbauteile sind fiir Lagerung und Transport so zu fixieren, dass keine unzulassigen
Verformungen und keine Beschadigungen auftreten. Die entsprechenden Lager- und Trans-
portanleitungen des Antragstellers sind zu beachten.

223 Kennzeichnung

Die Schachtbauteile missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, einschlieBlich der Zulas-
sungs-Nr. Z-42.1-410 gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn
die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Die Schachtbauteile sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

Innendurchmesser bzw. Nennweite

Nennweiten der Muffen fiir den Anschluss der Grundrohre
Herstellwerk

Herstellungsjahr

23 Ubereinstimmungsnachweis

2.3.1 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Schachtbauteile mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Schachtbauteile nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Schachte eine hierflr
anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzu-
schalten.
Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmqngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontunuuerl:che Uberwachung der Produktlon verstanden, mlt der dleser sicherstellt dass d|e

MaBnahmen einschlieBen.

# DVS 2212-1 Richtlinie: Prifung an KunststoffschweiBern — Priifgruppen | unde=Rusgabe:

2005-09

72632.12 1.42.1-1112
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22

23

24
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- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:
Die Eigenschaften des verwendeten Werkstoffes und dessen Uberpriffung muss den
Festlegungen des Abschnitts 2.1.1 entsprechen. Die Ubereinstimmung mit den Fest-
stellungen in Abschnitt 2.1.1 hat sich der Hersteller der Schachte vom Vorlieferanten bei
jeder Lieferung durch Vorlage eines Werkszeugnisses2.2 in Anlehnung an
DIN EN 10204 bestatigen zu lassen.

— Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:

1. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.1 genannten Feststellung zur Dichte des verarbei-
teten Werkstoffes PP-B ist einmal je Werkstoffcharge an gespritzten Probekérpern, die
unter den gleichen Bedingungen wie die Schachtbauteile herzustellen sind, mindestens
einmal je Fertigungstag nach DIN EN 1SO 1138-3"2 zu Uberpriifen.

2. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Festlegungen zu den Abmes-

sungen der Schachtbéden, Schachtringe und Schachtkonen sind sténdig je Maschine
und Dimension zu Uberprifen.

Zu prifen sind alle funktionsbestimmenden MaBe u. a. folgende:

— Wanddicken (mittlere)

— AuBendurchmesser

AuBendurchmesser und Wanddicken der Spitzenden (Auslaufseite)

Bodenwanddicke der Schachtbéden

Gesamtlangen-, -breiten- und -héhenmale

3. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Festlegungen zur Beschaf-
fenheit und Einfarbung der Schachtbéden, Schachtringe und Schachtkonen ist sténdig
je Maschine und Dimension zu Uberprifen.

4. Die Uberpriifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zum 24-h-Wert fiir die Ringstei-
figkeit nach DIN 16961-2' ist an gesondert gefertigten Probestiicken einmal je Ferti-
gungsmonat zu prifen.

5. Die Feststellung in Abschnitt 2.1.5 zum Schmelzindex sind einmal je Fertigungslos
sowie bei jedem Rohstoffwechsel nach DIN EN ISO 1133" hinsichtlich der Einhaltung
der Grenzwerte zu prifen.

6. Zur Uberpriifung der in Abschnitt 2.1.6 getroffenen Feststellungen zum Verhalten nach
Warmlagerung sind einmal je Werkstoffcharge Prifungen in Anlehnung an DIN 8078%
an gespritzten Probekérpern durchzufiihren. Dazu ist das Prifstiick in einer Warme-
kammer derart auf eine Unterlage zu legen, dass Formveranderungen nicht behindert
werden. Die Prufung ist bei einer Temperatur von 150 °C und in einer Prifzeit von
120 £ 2 min durchzufiihren. Nach Abkiihlung auf Raumtemperatur (23 °C + 2 °C)dtrten™
keine Blasen, Risse oder Aufblatterungen aufgetreten sein.

7. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.7 getroffenen Aussage zur 4uB
beanspruchung nach DIN EN 14112* im Stufenverfahren ist einmal je Fertiungswo

und Dimension zu Uberprifen. Dazu sind dem Schachtboden, Schag
Schachtkonus an geeigneten Stellen stabférmige Probekérper zu entné

en Sc

tring oger 1»®

fur

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsch@ Eassung23
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01 N’

DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) - PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Allgemeine Giite-
anforderungen, Prifung; Ausgabe: 2008-09

DIN EN 1411 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten —

Bestimmung der Widerstandsfahigkeit gegen &uBere Schlagbeanspruchung im
Stufenverfahren; Deutsche Fassung EN 1411:1996; Ausgabe: 1996-03
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stabférmigen Probekérper sind, moglichst gleichméaBig Gber den Umfang verteilt, aus
Abschnitten der Lange von (200 = 10) mm zu entnehmen.

Die Probekérper werden an den Oberflachen nicht bearbeitet. Die bearbeiteten Flachen
sind mit feinem Schleifpapier in Langsrichtung zu glatten.

Es sind etwa 10 Probekérper fiir die Vorprifung fir die Bestimmung der Fallhéhe und
mindestens 20 Probekérper flr die Hauptprifung zu entnehmen. Jeder Probekorper ist
nur einem Schlag auszusetzen.

Die Priifung ist bei + 0 °C mit einem Fallgewicht von 5 kg durchzufihren.

6. Die Aussage zur Festigkeit der Schwei3verbindungen nach Abschnitt 2.1.9 ist nach den
Festlegungen der Richtlinie DVS 2203-2% zu priifen.

AuBerdem ist die Dichtheit der SchweiBverbindungen zwischen Zulaufstutzen und
Schachtboden bei jedem 100. Teil je Dimension sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu
prifen (15 Minuten bei 0,5 bar). Die nach DVS 2203-2%° notwendigen SchweiBproto-
kolle sind zu fihren und der fremdiuberwachenden Stelle im Rahmen der Fremduber-
wachung vorzulegen.

7. Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 zu den
Elastomerdichtungen hat sich der Hersteller davon zu tUberzeugen, dass die Elastomer-
dichtungen bzw. deren Begleitdokumente die CE-Kennzeichnung sowie die spezi-
fischen Angaben nach DIN EN 681-1% aufweisen.

8. Die Einhaltung der Festlegungen zur Herstellung und Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.1
und 2.2.3 sind standig wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-

nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile

— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nlcht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmend i
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch maogli i
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unyg
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung
In jedem Herstellwerk |st die werkselgene Produktlonskontrolle durch eine F -:

“lécb
ubewva‘

Uberwachung ist eine Erstprufung der Schachtbauteile durchzufuhren Im Rah Ten=de:
Fremdiberwachung sind auch die Anforderungen des Abschnitts 2.3.2 stichprobenartig zu
prifen. Insbesondere sind die Feststellungen zur Ringsteifigkeit in Abschnitt 2.1.4 zu ber-
prifen hinsichtlich der Einhaltung des 24-Wertes nach DIN 16961-2'°. AuBerdem ist die

e DVS 2203-2 Richtlinie: Prufen von SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen;
Zugversuch; Ausgabe: 1985-07

72632.12 1.42.1-112
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Feststellung zum Kurzzeitringsteifigkeitswert nach DIN EN ISO 9969'® an Priifsticken, die
aus dem gleichen Rohr zu entnehmen sind, zu tberprifen.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut flir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Ver-
langen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir die Bemessung

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten sind in Anlehnung an das Arbeits-
blatt ATV-DVWK-A 127% der Deutschen Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und
Abfall e. V. (DWA), die darin genannten Bedingungen zu bericksichtigen.

Durch eine statische Berechnung ist die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit der
Schachte nachzuweisen. Die Prifung der Berechnung ist durch ein Prifamt fir Baustatik
bzw. durch einen Prifingenieur durchzufiihren. Die statischen Nachweise kénnen auch
durch eine amtlich gepriifte Typenberechnung erfolgen.

Abweichend zu den Bedingungen des Arbeitsblattes ATV-DVWK-A 127 ist bei der stati-
schen Berechnung hinsichtlich des Bruchverhaltens ein Sicherheitsbeiwert von y=2,5 zu
beriicksichtigen.

Fur die statische Berechnung ist folgender Wert zu beriicksichtigen:

Far den E-Modul:

~ Kurzzeit-E-Modul: 1.250 N/mm?
- Langzeit-E-Modul: 312 N/mm?
Fir die Biegefestigkeit:

—  OKurzzeit: 39 N/mm?

—  OLangzeit 17 N/mm?
Verformungsobergrenzen der Schachtringe:

— beim Kurzzeitnachweis: 4 %

— beim Langzeitnachweis: 6 %

Beim statischen Nachweis sind die axiale und die vertikale Richtung zu berucksichtigen. Fur
beide Richtungen sind die Verformungs-, Spannungs- und Stabilitditsnachweise zu flhren.
Beim Lastfall Grundwasser ist der Nachweis zur Auftriebssicherheit zu fiihren.

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, ist die Anordnung eines Betonkranzes
am oberen Rand der Konstruktion erforderlich. Auch fir diesen Betonkranzet=eiasgtatischer
Nachweis einschlieBlich der Prifungen erforderlich, auch im Hinblick ay#di ndsicherheit
des Schachtkonus. \

% ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkanélen und -leitungen; Aus-
gabe: 2000-08

72632.12 1.42.1-1/12
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Bei der Verwendung der Schachte in Abwasserleitungen der Grundstiicksentwasserung sind
die Bestimmungen von DIN 1986-4° und DIN 1986-100° in Verbindung mit
DIN EN 12056-1% und die Festlegungen in Abschnitt 1 dieses Bescheids sowie die von
DIN EN 1610% zu beachten.

Beim Einbau der Schéchte ist darauf zu achten, dass der Boden im Bettungsbereich
konzentrisch verdichtet wird.

Die Elastomerdichtungen sind gemeinsam mit den Schachtbauteilen auszuliefern.

Der Schachtkonus kann mittels einer feingezahnten Sédge am oberen Einstiegsbereich in
Abschnitten von 1 cm gekirzt werden. Das Sageblatt ist in den Fllhrungsnuten anzusetzen
und die Schnittkanten des Einstiegs sind nach der Trennung zu entgraten.

Die Dichtringe sind in den Zwischenraum zwischen der ersten und zweiten Rippe am Ein-
steckende des Schachtunterteils bzw. der Schachtringe einzulegen. Vor dem Einlegen der
Dichtringe ist der Raum zwischen diesen beiden Rippen, insbesondere die beiden inneren
Flanken der Rippen an denen der Dichtring anliegt, mit ausreichend Gleitmittel einzustrei-
chen. Nachdem der Dichtring aufgezogen ist und bevor das nachste Schachtbauteil auf-
gesteckt wird, ist der aufgespannte Dichtring ebenfalls mit ausreichend Gleitmittel einzu-
streichen.

Die Grundrohre aus PVC-U nach DIN EN 1401-1" in Verbindung mit DIN 19534-32, aus PE
nach DIN EN 12666-1° in Verbindung mit DIN 19537-3* oder solche aus PP nach
DIN EN 1852-1° sind mit dem Einsteckende in die zuvor mit hinreichendem Gleitmittel
versehenen Muffen des Schachtunterteils einzustecken.

Die Einbau- und Montageanleitung des Antragstellers ist zu beachten und ist mit dem
Schacht gemeinsam auszuliefern.

5 Bestimmungen fiir Nutzung und Wartung

Bei der Nutzung und Wartung der Schéachte sind die e
schriften zu beachten.

Rudolf Kersten
Referatsleiter

z DIN 1986-4 Entwésserungsanlagen fir Geb&ude und Grundstiicke — Teil 4: Verwendungsbereiche
von Abwasserrohren und -formstiicken verschiedener Werkstoffe; Ausgabe:2011-12

2 DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwésserungsanlagen innerhalb von Geb&uden — Teil 1: Allgemeine und
Ausflihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01

x DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanélen; Deutsche Fassung

EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe:1997-10

22632.12 1.42.1-1/12
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M800 Basis Ubersicht

Pos.

Name

Schachtring M800 Ring 500 ohne/mit Rippen

312

1442

1
Nennwelte 2 | Bodentel M 800
3 | Konusring mit Dom 630
¢D1 S ¢D2 H1 { H2 | Lt + | Adapter Wuffe
160 . 160 +0,4 | 8,0 +1 - 107 - 12| - - S | Adapter Spitzende
200 200 +0,5| 8,6 +1,35 - 127 - 180} - - 6 | Bodentel mit Elniagen
250 - 9,5 +0,6 250 +0,5| - 155.5 | 1208 - - - 7 | Dichtring M 800
315 - 120 409 | 315 +06] -— | 1855] 1225 - - - 9 | Tritt fir Auf/Abstieq
400 - 14,5 +1,7 | 400 +0,7 - 227 | 1260 - - - 13- | Einlagen
rl BEGU L’\ Beton
////1,KJ %
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Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten
DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B
Schacht M 800 Anlage 1
74655.12 1.42.1-1112



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.1-410 vom 20. Januar 2012

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

. TT— Pos. Naome
M1000 Basis Ubersicht 1| Schachtring M1000 Ring 500 ohne/mit Rippen
Nennweite 2 | Bodentel M 1000
3 | Konusring M B0O+M 1000 mit Dom 630
) oD1 s |ep2 |H1|H2| Ut i e
160 160 +0,4] 8,0 +1 - 107 | - | 1375 5| Adapter Spitzende
200 200 +0,5| 8,6 +1,35( - 127 | - |1385 6 | Bodentel mit Einlagen
250 - 9,5 +0,6 | 250 +0,5] — | 155.5 1416 7 [ Dichtring M 1000
315 - 12,0 +0,9] 315 +0,6] - [1855] 1438 9 | Tritt fur Auf/Abstieg
400 - 14,5 +1,7] 400 +0,7] ~ | 2271482 13 | Einlagen
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DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B

Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten

Schacht M 1000

Anlage 2

74655.12

1.42.1-1/12



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.1-410 vom 20. Januar 2012

De

Bautechnik

utsches
Institut
far

¢ 861,5
9800 )
1
— L
+ (]
Ly ?
Ly
f—————— e — - _a{_,- -
\ il
| \ [1
4 i
]
o
~
' -
{
| 3
¢ 864,50
¢ 910

DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B

Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten

Schachtboden M 800

Anlage 3
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Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten
DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B

Schachtboden M 1000
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Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten
DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B

Schachtring M 800

Anlage 5
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DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B

Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten

Schachtring M 1000
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Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten
DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B
Schachtring mit Auf/Abstieg aus GFK M 800 und M 1000 Anlage 7
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Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten
DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B

Schachtkonus DN 800 und DN 1000

Anlage 8
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Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten

DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B

Schachtboden mit Gerinne DN 160 und DN 200
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Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten
DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B

Schachtboden mit Gerinne DN 250, DN 315 und DN 400
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Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten
DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B

Profil Schachtring M 800
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Schachtsysteme mit den Bezeichnungen "PIPELIFE M800 und M1000" in den Nennweiten
DN 800 und DN 1000 aus Polypropylen PP-B

Profil Schachtring M 1000
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repMaHCKI/I HHCTUTYT 3a CTPOUTCIIHU TCXHOJIOTUHN

Cryx06a pa3pennTesHy 3a CTPOUTETHH IPOAYKTH U CTPOUTEITHH
TEXHOJIOTUH
CTponTenHO-TEXHUUECKA CITy)k0a M3MUTBAHUS

OO0110 CTPOUTETHO-HAI30PHO

Pa3speIIuTEC/IHO JIBbprkaBHO M OUIMATIHO PETUCTPHUPAHO YIPEKICHUE Ha
ITyOJTMIHOTO TIPABO
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ban IIBumenan

»aiipenn” Ne 40

26160

bax I{pumenan

OOeKT Ha pa3pelUTeTHOTO:
Cucremu maxtu ¢ Haumenoanue ,PIPELIFE M800 u M1000” ¢ HoMUHAITHH TUAMETPH
DN800u DN1000oT mosunponuien PP-B

C HacTOAIIOTO ce pa3peliaBa 000 CTPOUTEIHO-HAJ30PHO FOPENIOCOUEHHAT 0OEKT Ha
Pa3peLINTETHOTO.

ToBa 001110 CTPOUTETHO-HAJ30PHO Pa3pPEIIUTEIHO 00XBaIa IeceT CTpaHUIM 1 13
TIPUIIOKECHHUSL.

ToBa cTpouTeIHO-HAA30PHO PA3PEIIUTENTHO 3aMeCTBA OOIIOTO CTPOUTEIHO-HAA30PHO
pazpemurenHo Ne Z-42.1-410ot 15 suyapu 2007T.

ITeuaT Ha ['epMaHCKUSA MHCTUTYT 3a CTPOUTEIHU TEXHOJIOTUU



| OBILIHN YCJIOBUA

1. C o0moTo CTPOUTETHO-HAJ30PHO PA3pELIUTEIHO CE€ YAOCTOBEpsBA HM3IOJI3BAHETO,
pecn. IPUIOKEHUETO Ha MpeAMETa Ha PA3pELIMTENHOTO [0 CMHUCBHJIA Ha
HanuonanauTe CTpOUTENHU pa3nopeaou.

2. JIOKOJIKOTO B OOLIOTO CTPOMTEIHO-HA30PHO pPa3pelIuTeIHO 10 ChOTBETHHUTE
HalMOHANHU pasmopendou 8§ 17, an. 5 or CrpouTenHHs KOJEKC ca MOCTaBEHU
WU3MCKBAaHUS KbM KOMIIETEHTHOCTTa M ONWTa Ha JIMLATa, HATOBAPEHU C
MIPOU3BO/ICTBOTO HA CTPOUTEIIHU MPOTYKTU M TEXHOJIOTUH, TPSIOBA J]a ce UMa IpPEeIBH,
4e Ta3W KOMIETEHTHOCT M ONMT MOIaT Ja C€ BB3JOXKAaT Ype3 paBHOCTONHU
yIOCTOBEpEHUs1 OT Apyrd AbpkaBu-uieHKkM Ha EC. ToBa Baxu €BEHTYaJlHO 3a
3aJI0)KEHUTE B PaMKHUTE Ha CIOpPa3yMEHHUETO 3a EBpONENCKOTO HMKOHOMHYECKO
npoctpanctBo (EWII) wmm  nmpyro JBYCTpaHHO CIOpa3yMEHHUE PaBHOCTOMHU
YIIOCTOBEPEHUSI.

3. OO1OTO CTPOUTETHO-HA30PHO PA3PEIINTETHO HE 3aMECTBA 3aKOHOBO IMPEIMUCAHNUTE
paspelnTenH, oJ00peHUusT M YAOCTOBEPEHMS 3a H3BBPIIBAHETO HA CTPOUTEIHU
JNENHOCTH.

4. OOIIOTO CTPOMTEIHO-HAIA30PHO DPA3PEIIUTENIHO ce JaBa 0Oe3 3acsraHe mpaBaTa Ha
TpETH JINLA, Hail-Beue Ha MpaBa BbpPXY JMYHA COOCTBEHOCT.

5. IIpousBoauTenar M MpojaBauybT HA 0OEKTA Ha Pa3pELIMTEIHOTO TPsOBa, HE3AaBUCHMO
OT MO HaraTblIHUTE YyciaoBus B ,CHeunuanHud YCJIOBHUS', Jla MPEJoCTaBs Ha
M3IIOJI3BALIMS, PECI. MpHIaramus o0eKTa Ha pa3peuIuTeTHOTO KONMsS Ha OO0IIOTO
CTPOMTEIHO-HA30PHO Pa3peIInTeNIHO U Ja 0ObpHE BHUMAaHHE HA TOBA, Y€ OOIIOTO
CTPOMTEIHO-HAJ30PHO pPa3pelIuTeNHO TpsiOBa Ja ce TMpeACTaBd Ha MACTOTO
usnoy3Bane. [lo uckane TpsOBa 1a ce MPenoCTaBAT KOMHUS Ha OOIIOTO CTPOUTETHO-
HAJ30PHO Pa3pEIINTEIHO HA YYaCTBALUTE AbP)KaBHU HHCTUTYIUH.

6. OOWOTO CTPOUTEIHO-HAJ30PHO PA3PEUIMTETHO MOXKE Ja Ce Pa3MHOKaBa CaMO B
nenus My BuA. YacTUYHOTO My MyOJHMKyBaHE M3UCKBA ChITIAaCHMETO Ha I epMaHCKUs
MHCTUTYT 3a CTPOUTETHH TEXHOJOTHH. TeKcToBe M MapKUPOBKH OT PEKJIaMH He OHBa
Ja MPOTHUBOpEYaT Ha OOLIOTO CTPOMTENHO-HAA30pHO paspemutenHo. IlpeBonn Ha
OOIIOTO CTPOUTENHO-HAA30PHO PA3pEIIUTEeNIHO TPsAOBa Ja ChABPKAT 3alelexKara:
,1IpeBOJ] HA HEMCKM OPHUIMHAJIEH TEKCT, HENPOBEpPEH OT ['epMaHCKUsA MHCTUTYT 3a
CTPOUTEIIHU TEXHOJOTUH .

7. OOwmIOTO CTPOUTETHO-HAI30PHO pPAa3pEIIUTENIHO C€ JlaBa C MpaBO Ha OTMsHA.
VYcnoBusiTa Ha OOIIOTO CTPOMTETHO-HAI30PHO pa3pelIuTeTHO MoraT jaa Obaar
JOIBJIBAHU U IIPOMEHSHU B NOCIEACTBHE, aKO HOBU TEXHUYECKH IO3HAHUS M3MCKBAT
TOBA.



Il. CHELIUAJIHHU YCJIOBUSA
1. OOexT Ha pa3peLIUTEIHOTO U 00JIaCT Ha MPUIIOKEHNE

ToBa pa3pemMTenTHO BaXXH 3a JIOCTBHIIHM, NMPHUIOJCHHM 32 W3KauBaHE CHUCTEMHU MLIAXTH OT
nosmnponuieH Onokkononumep PP-B ¢ nmaumenoBanme ,PIPELIFE M800 u M1000” ¢
nomuHaHu quametpu DN800u DN1000.CucreMute maxT ca U3rpaJieHu OT J0JIHA YacT Ha
maxrara (1bHO) ¢ 0()OpPMEH KaHal, IPhCTCHN U €WH KOHYC, KAaKTO U MPUIISKAIIUTE KbM TOBA
€JIACTOMEPHHU YIUTbTHEHHS.
KbM monHaTta yacT Ha IIaxrata MoraT Jia ce IMOCTaBsT CIEAHUTE TPHOM 3a OTTOYHHU BOJIU U
¢utnnary ¢ HomuHaHu tuamerpu o DN150u DN40O:

- PVC-U nomusuumnxiaopuz o DIN EN 1401-1 BB Bpsska ¢ DIN 19534-3

- PEnomuerunen o DIN EN 12666-% BB Bpn3ka ¢ DIN 19537-3

- PPuosmunpormies o DIN EN 1852-%

pecIl. TaKMBa ChIIACHO OOLIUTE CTPOUTEIHO-HAI30PHH Pa3pELIUTEIHH.
CucreMuTe maxTH MOraT Ja Ce HM3MOJ3BaT 3a KaHAJIM3alMs Ha MO3EMJICHM YYacTbLHU II0
yenosusta Ha DIN 1986-100. Enementnte Ha CHCTEMHTE MIAXTH Ca MPEIHA3HAYCHH CAMO 32
OTBEXIAHE Ha OMTOBHM OTHagHW BoaM chbrmacHo DIN 1986-3, kouTo HAMAT MO-BHCOKA
TeMIieparypa, kakro ca onpeaeneHu B DIN EN 4786,
3a KamamuTe Ha CHOTBETHHTE KOHYCH HA IITAXTHTE TpsbBa ma ce chOmomaa DIN EN 124,
OO6nactra Ha BaIMOHOCT HAa TOBa OOIIO CTPOMTEITHO-HAI30PHO Pa3peUIMTETHO H3KIIOYBA
paMKHTE OT 4YYT'yH Ha Kamamure, KakTO W HEOOXOJUMHTE 3alllUTH OT TporagaHe u
MOJIXTb3BaHEe U TAXHOTO MO3MLMOHMpaHe. TpsOBa na ce chONroaBaT ChOTBETHUTE HAapenou
3a Ipe/ra3BaHe OT 3JIOMOIYKH.

1 DINEN 1401-1 Cucremu TpBHOOIPOBOAM OT IUIACTMACA 3a MOJOXKEHM B 3€MATA HEHAIIOPHM OTTOYHH KaHAIU U
TpBbOpoBoaN — Hemmactudumpan nonuBuaWIxIopun (PVC-U) —Yact 1: M3ucKBaHUST KbM
TpwOUTE, PUTHHIHUTE U cucTeMara TpbOonpoBoay; TekeT Ha Hemckn EN 1401-1:2009u31aa¢eH0:
2009-07

2 DIN 19534-3 Tpsbu u Qurunrn or mHemnactudumupan nomusuamwxiopun (PVC-U) ¢ myda 3a orrounn
KaHanu ¥ TpbOompoBogu — Yact 3: KOHTpoNn Ha KayecTBOTO M CTPOMTEIHOTO H3IBIHCHHE;
usnanexHo: 2000-07

3 DINEN 12666-1 Cucremu Tpb6OMPOBOIH OT IIACTMACA 32 TIONOKEHH B 3¢MATA OTTOYHE KAHATH ¥ TPHOOIPOBOIM

— momuermnen (PE) — Yacr 1: UsuckBanumst kbM TpbOWTe, (UTHHTHTE W CHCTeMara
TphOOIpoBoay; TekeT Ha Hemcku EN 12666-1:2005A41:2011;u31aneHo: 2011-11
4 DIN 19537-3 TpbOH, GUTHHIA U MAXTH OT MOMHETIIEH ¢ Bucoka WibTHOCT (PE-HD)3a oTTOYHM KaHAIN U
TpBHOOIPOBO/IM; FOTOBH IIAXTH; Pa3MEpH, TCXHUUECKH YCIIOBUS Ha I0CTaBKa; u3znaneHo: 1990-11
5 DINEN 1852-1 Cucremu TpBHOOIPOBOAM OT IUIACTMACA 3a IOJOXKEHM B 3eMATa HEHAIIOPHM OTTOYHH KaHAIU U

TpbborpoBoan —fronunpomwies (PP) — Yacr 1: V3suckBauusi KbM TpbOWTE, GDUTHHTUTE U
cucremara TproonpoBoay; TekcT Ha Hemckr EN 1852-1:2009u31aneno: 2009-07

6 DIN 1986-100 OTBOAHHUTEIHU CHOPBHKCHHS 3a Crpau U o3emieHu ydacTbiy — Yact 100:YcnoBus BbB Bpb3Ka
¢ DIN EN 752u DIN EN 12056 u3naneno: 2008-05

7 DIN 1986-3 OTBOAHHUTEIIHH CHOPBKCHUS 3a Crpaau W mosemieHu ydactbi — Yact 3: IlpaBuna 3a
eKCIUIoaTalus ¥ Nojapbikka; nnaneHo: 2004-11

8 DINEN 476 OOmy M3UCKBaHMS KbM €JIEMEHTHUTE 33 OTTOYHH TPHOOIPOBOAM M KaHAIM; TeKCT Ha HeMcku EN
476:2011m3naneno: 2011-04

9 DINEN 124 Hancrpoliku 1 kanany 3a y4acTbLM C ABIKCHUE — NPUHLIUNK HA KOHCTPYKLUATA, U3IIUTBAHUS,

MapKUPOBKH, KOHTPOII Ha KauecTBOTO; TekCT Ha Hemcku EN 124:1994p3naneno: 1994-08



2. YcjaoBus 32 CHCTEMHUTE HIAXTH

2.1XapakTepuCTHKHU U ChCTAB

2.1.1. XapakTepucTHKH HA MaTepHaJa noJunponuie 6jokkonoaumep PP-B
JlbHOTO Ha maxtata ¢ O(GOpPMEH KaHaj, NPBbCTEHUTE W KOHyca ca HalpaBeHH OT
nomnpornter PP-B o DIN EN 1SO 1873-1° cre cenaute xapakrepuctuk:

- uajekc Ha Tonene (MFR 23°C/2,16&r): ~ 0,3 g/10 min

- IUTBTHOCT: ~ 0,90 g/crﬁ

Crnexn mpepaboTkarta B €JIEMEHT Ha IIaxTa MaTepuanbT TpsOBa Ja HMMa CICIHUTE
XapaKTEePUCTUKH:

- nHzekc Ha tonere (MFR 230°C/2,16r) DIN EN ISO 1133 ~ 0,3 g/10 min

- wrstHOcT o DIN EN 1SO 1183-%* ~ 0,90 g/cm

- IpoMsIHA Ha pasMepa ciiej| chxparenne Ha Tomio o DIN EN ISO 250%% < 2%

- HAIIpeXKEHHe Ha pasTsrane npu ussuane o DIN EN 1SO 527/-4% 39 N/mnf

- emactrunoct npu omsH DIN EN 1SO 527/-4% >500 %

- Biege-E-Modul {to1y;1 Ha eacTHYHOCT MPU U3BUBAHE) 1.250 N/mrh

2.1.2.1lapametpu

@®opma, pasMepu U TOJEPAHC HA EJIEMEHTUTE Ha IIaxTara, CThIAla OT CTHKIOIJIACT H
YILTBTHEHHS OTTOBAPAT Ha OTpe/iesieHusTa B mpuiioxenus 1 no 13.

2.1.3.XapakTepucTHKa HA eJIeMEHTHTe Ha IAXTaTa

EnementuTe Ha maxrara MMaT B CHOTBETCTBHE C MPOU3BOJACTBCHUTC NPOUCAYpU TJIaAKH
BBTPEIIHA TIOBBPXHOCTH (HAmp. HsIMa XJIbTHAIM MecTa, AeeKTH B OTJIMBKATa W Jp.).
XI/I,Z[paBJII/I‘IeCKI/I AKTUBHOTO HAIIPEYHO CCUCHUC HC CC BIIUAC HCGHaFOHpI/IHTHO OT OCTaThlIu
IPY IPOM3BOCTBOTO (HAmp. U3nuiieH Matepuai). OIBETSIBAHETO HA CIEMEHTHTE Ha IaxTaTa
€ M3ISUI0 €JHAaKBO OpaH)KeBO-Ka(sBO.

2.1.4.YcTOMYMBOCT HA IPHCTEHUTE HA IIaXTaTa

IIpbcreHuTe Ha axTraTa MMaT Hal-MaJKO CleJHaTa CTOMHOCT Ha ycrohuuBocT mo DIN
16961-2° (M3muTBaHe ¢ KOHCTAHTHO HATOBAPBAHE):

- croitHocT 24 vaca: Srzan> 8,0 kN/nf

[IppcTeHUTE HA IIaxTara IOKa3BaT ChINO YCTOWYMBOCT HAa KPAaTKOTPAaHHO HATOBapBaHE IIO
DIN EN I1SO 996° (UsmutBane ¢ KoHCTaHTHA CKOpocT) OT Haii-Manko > 2,0 KN/nf.

10 DIN EN ISO 1873- Ilmacrmacu - momumpommies (PP) popmosbuna cmec —Yacrt 1: Cructemu Ha 0603HauaBane 1 6asa

1 3a crienrdukanuy (1ISO 1873-1:1995)wemcku texer: EN ISO 1873-1:199513nanen0: 1995-12
11 DINENISO 1133 Ilmacrmacu —Onpezensue HHIEKCA Ha CTOMHIKATa 10 Maca (MFR) 1 MHIeKca Ha CTOMMIKATA 10
obem (MVR) Ha tepmormutacture (ISO 1133:2005)emcku teker: EN 1SO 1133:2005131aeH0:

2005-09
12 DIN EN ISO 1183- Ilmacrmacu — Ompenensise ITBTHOCTTA HA HepasNeHeHuTe miactMack — Yact 3: Merox ¢ rasos
3 mukHOMeTHP (1ISO 1183-3:1999)emcku Teker: EN 1SO 1183-3:19993manew0: 2000-05

13 DINENISO 2505 Tpsbu OT TepMOIIACTH — CBHBAHC Ha JBIKMHA — METONM 33 WM3IHTBaHe ¥ mokasatemu (ISO
2505:2005) gemckn teker: EN ISO 2505:200553maneH0: 2005-08

14 DIN ENISO 527-4 IImacrmacu — Onpezersue XapaKTepUCTHKHTE HA pa3TermuBocT — Yact 4: VCIoBus 3a H3MUTBAHE
3a M30TPOITHH U aHU30TPOITHH TOACHICHH C BIaKHa MHOrocnoiiau wiacrMacu (1ISO 527-4:1997);
neMcku TekeT. EN ISO 527-4:19973naneno:; 1997-07

15 DIN 16961-2 TpbOu n GuUTHHTH OT TEPMOIUIACTHH IUIACTMACH C MPOQWIMPAHHU CTEHH U TJIAAKUA BHTPEIIHU
MOBBPXHOCTH Ha TPhOuTe —Yact 2: Texuuduecku ycmoBus 3a gocraBka; m3naneno: 2010-03

16 DINENISO 9969 Tps6u or repmomact — Ompenensise yeroifunsocrta Ha npberennte (ISO 9969:2007)pemcku
tekcr: EN ISO 9969:20073manen0: 2008-03
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2.2.2

WNHpeke Ha cTonuika Ha NoJMIponuwieH konojaumep PP-B
Cnen wm3nmuTBaHe ChHIVIACHO M3UCKBaHMATAa Ha Paszmen 2.3.2 monuMmponmyieHbT
konosimmep PP-B nposssiBa nnaekc Ha crommikara ot 0,3rp/10 mun.

XapakTepucTUKa MPU ChbXpaHEHHE Ha TOTUIMHA HA JETalINTE 32 IaXTh
[Tpu n3nutBane cbri. Pazaen 2.3.21pHata 3a maxTH, NIPbCTEHHU PECI. KOHYCHUTE 32
[IAXTH U CTIO0sIeMUTE MAXTH HAMAT IIYIUTH, Pa3CIOsIBaHUS U ITyKHATHHHU.

Y CTONYMBOCT HAa YAAPHO HAaTOBApBaHE
[TpoOHUTE 00pa3y OT AeTAlIMTe Ha IIAXTUTE MOKa3BaT MPU H3MUTBAHUS CHIII.
Paznen 2.3.2n0 meTona Ha moetamHo HaToBapBaHe ctoiiHocT Ha H50 ot 1,10Mm.

3aBapseMOCT Ha JETaillIi Ha MIAXTUTE OT MOJIUIIPOIHIICH

Morat fa ce 3aBapsiBaT camMoO JIETAiJIM Ha IIAXTU OT MOJHUIPOIUJICH, aKo Te ca
n3pabOTEeHN OT €IHa W ChIA MapTHJAa Ha CYpOBHHATA WJIM Ca OT €IHa U ChlIa
MHJIEKCHA Tpymna Ha cTonuika. Ha monHara yacT Ha maxraTa MOTar Ja ce 3aBapsiBaT
caMo CheIUHHUTEIHN HaKpalHUIM OT TpbOHM 3BeHa chriaacHo DIN EN 1401-1 BB
Bpb3ka ¢ DIN 19534-3, DIN EN 12666-1 BB Bpnska ¢ DIN 19537-3 wu cbr.
DIN EN 1852-%. 3a 3aBapsieMOCTTa CJIeJiBa J]a CE B3eMar MPEABUJl U3UCKBAHUSITA
cerit. DVS 2207-3, pecn. DVS 2207-48

Yneraenus ([Ipunoxenne 13)

M3non3BaHuTe €aCTOMEPHU YIUTHTHSBAIIM MAaTEpUANd 3a YIUITbTHSIBAHETO Ha
BPB3KUTE MEX/1y ChOTBETHATA OCHOBA Ha IaxraTa (IbHO Ha IIaxTara), MPbhCTeHA U
KOHyCa Ha IllaxTara, KaKTo U 3a (PUTHHTUTE 3a CBBbP3BAHE HA OCHOBHHUTE TPHOU
TpsiOBa J1a ChOTBETCTBAT Ha M3UCcKBaHusATa Ha DIN 4060 9, pecn. DIN EN 681 -

ChbeMHUTETHN HaKpalHUIN
CheMHUTETHUTE HAKPAWHUIM C HOMUHAJIHU BBTPEIIHU AMAMETPU B PaMKUTE Ha
DN 15010 DN 400tpsiGBa 1a choTBeTCTBAT Ha M3ucKkBanusaTa Ha DIN 40607,

IIpousBocTBO, ONIAKOBKA, TPAHCHIOPT, CbXPAaHEHUE U MapKUPOBKA

IIpounssoacTso
OcHoBuTe (IbHATA) HA IIAXTHTE, MIPHCTCHUTE U KOHYCHTE Ha LIAXTUTE TPsOBa Ja
ce IPOM3BENAT C XapaKTEPUCTUKH, CHOTBETCTBAILM Ha W3MCKBaHMsATA Ha Pasnen
2.1.1.
[Ipu mpowu3BOACTBOTO cieaBa Aa ce ChOII0AaBaT, KanMOpUpar U JOKYMEHTUPAT
CIIEIHUTE MMapaMETPH 3a BCAKA HOBA MMapTHAA U IIPU BCEKH IIYCK Ha MAIlIMHHUTE.

- TeMmIepaTrypa Ha eKCTpynepa;

- TEMIICpaTypa Ha HArHCTATCIIHUA I_[I/IJII/IH,Z[’bp;

- HajIAraHe Ha BHp’bCKBaHeTO;

- BpeMe 3a OXJIaXKJaHe,

- Temmeparypa Ha oxyaxkanara TEYHOCT.

3aBapbUHUTE CBHEAWHEHHs] MOraT Jia Ce M3IBJIHSABAT CaMO OT KBAIU(UIIUPAHU
3aBapuMIld Ha IUIaCTMaca, pasloJiaraliy ¢ BAJUAHO YAOCTOBEPEHHE CHITIACHO
Jlupextusa DVS 2212-%" wmn exBuBanentro ynocroBepenye.

OmnakoBKa, TPaHCHIOPT U CbXpaHEHUE
Jleraiinte 3a maxT TpsiOBa na ObaT GUKCHUPAHU NMPU ChXPAHEHUE W TPAHCIOPT



2.2.3

2.3
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2.3.2

Taka, 4Ye Jga ce wu3berHar HeAONMyCTUMHU JedopMalMid ¥ YBPEKIAHHUS.
3aIbIDKUTETHO Ce CHOMI0OAaBaT CHOTBETHUTE HMHCTPYKIMH 32 CHhXpPaHEHUE U
TPAHCIIOPT HA 3asIBUTEIIS.

MapxkupoBka
JleraiiuTe 3a IIaxTu TpsiOBa Ja ce MapKUpaT OT MPOU3BOJAUTENS ChC 3HAK 32
crotserctBue  (U-mMapkupoBKka) ChIIacHO HapeaOUTEe 33 MAapKHpOBKAa Ha
CbOTBETCTBUE Ha (QelepalHUTe NPOBUHIMH, BKIIOYMTEIHO C HOMEpa Ha
pazpemienuero Z-42.1-410.MapkupaHeTo ce OChIIECTBsABA CaMO IPH YCIOBHE, Ue
ca M3MBJIHEHUE U3UCKBaHUATA ChIil. Paznen 2.3.
Jletainure 3a MIaXTU C€ MapKUpaT Ha BUAUMO MSCTO U TPAMHO IOHE BEIHBXK ChC
CIIETHUTE TaHHU:

- BBTPEIIECH JUaMEThp PECIl. HOMUHAJIEH BBTPELIEH TUaMEThP;

- HOMMHAJICH BBTPEIICH TUaMEThp Ha My(pHTE 3a CBHP3BAHETO Ha OCHOBHHTE

TpBOH;
- Ipou3BOJACTBeHa 0a3a,
- TOAMHA Ha IPOU3BOJCTBO.

Y 1ocToBepeHHE 3a CbOTBETCTBHE

OOm1a xapakTepuCTUKa

VY 1ocToBepsIBAHETO Ha CHOTBETCTBUETO HA JICTAMIINTE 3a IIAXTH C PA3OPEIOUTE Ha
HACTOSIIIOTO OOLIOTO CTPOUTEITHO-HAI30PHO Pa3peIlUTEeIHO CE OCHIIECTBSIBA 3a
BCSIKA MTPOU3BOJICTBEHA 0a3a MOCPEACTBOM CepPTU(HKAT 32 ChOTBETCTBHUE, M3/1a/ICH
Bb3 OCHOBa Ha (aOpuueH NPOM3BOACTBEH KOHTPOJ U TOCTOSIHEH BBHIICH
TEXHHYECKH HAI30p, BKIIOYMTEIHO M IbPBOHAYAIHOTO W3MHMTBAaHE HA THUIA Ha
npoOeH oOpasel; OT JeTailiiUTe 3a MIAXTU CBIJIACHO YCIOBHSTA Ha CICTHHUTE
pasmnopenou.

3a W31aBaHETO Ha cepTU(HKATA 32 CHOTBETCTBHE U BHHINHUS TEXHUYECKH HAI30D,
BKJIIOUUTEIHO M 3a TPOBEXKJAHHTE IPU TOBAa M3IMUTBAHUS Ha MPOAYKTa,
NPOM3BOJMTEINISAT HA LIAXTUTE € 3aIbJDKEH Jla aHTaXHhpa 3a IIeiTa OTOPH3HPaH
cepTuuIMpal] opraH, KaKTo U OTOPU3UPAH KOHTPOJICH OPTaH.

[MpousBoauTeNnsAT AEKIapupa W3AaBaHETO Ha CepTUPHUKAT 3a CHOTBETCTBUE
IOCPEICTBOM MApKMPAaHETO Ha [eTailuTe che 3Haka 3a choTBerctBue (U-3HaK),
MIOCOYBAMKH CHOTBETHOTO MpEIHA3HAYCHUE.

CepruduupalnusaT oprad u3mpaimia Kolue OT M3JIaJIeHHs OT Hesl cepTu(UKar 3a
ChOTBETCTBHE Ha HeMCKUsSI MHCTUTYT 3a CTPOUTEIIHA TEXHUKA.

JonbiaHuTenHo 10 HeMckusi MHCTHUTYT 3a CTPOMTEIHA TEXHUKA C€ M3Ipamia U
KOTIME OT JIOKJIa/(a 3a MbPBOHAYATHO M3IMTBAHE HA THIIA HA TIPOOCH 00pasell.

3aBOJICKM KOHTPOJ Ha KAYECTBOTO

B®B Beska mpousBojcTBeHa 6aza TpsiOBa 1a ce OCHTYpU M MPOBEXAA 3aBOICKH
KOHTpPOJI Ha KadecTBOTO. Iloj 3aBOACKM KOHTpPOJ Ha KadyecTBOTO ce€ pa3dupa
OPEANpPUEMAHOTO  OT  IMPOW3BOJAMTENS HA TOCTOSHHO  HaONIOZCHHWE Ha
MIPOU3BOJICTBOTO, C KOETO ce 00e3euaBa CbOTBETCTBUETO HA MPOU3BEKAAHUTE OT
HETO JICTalIH ¢ pa3nopeaduTe Ha 00IIOTO CTPOUTETHO-HAA30PHO Pa3PEIIUTETHO.
3aBOJCKHMAT KOHTPOJI Ha KauyeCTBOTO TPsiOBa Ja BKIIIOYBA IMOHE M30POCHUTE IIO-
JI0JTy MEPKH.



- Onucanue u KOHTPOJI HAa CYPOBHHATA U KOMIIOHCHTHUTE.

XapakTepUCTUKUTE Ha M3MOJI3BAHHUS MaTepuall M TEXHHUS KOHTPON TpsOBa maa
CHOTBETCTBA Ha m3uckBaHuaTa oT Pa3zgen 2.1.1.ChOTBETCTBHETO ¢ M3UCKBAHUATA
ot Pazmen 2.1.1ce KOHTpOIMpa, KaTO MPOU3BOJUTENAT HA IIAXTUTE WU3HCKBA OT
MOJ/TOCTABUUIIMTE 32 BCSAKA JOCTAaBKAa MPEAOCTaBSIHETO HA 3aBOJACKH CepTU(HUKAT
2.2,xopecnionupair ¢ DIN EN 102042,

- KOHTPOJ H HW3IHUTBAHHUA, KOHTO TDHGBa Ja CC€ TIPOBCKAAT IO BPEME HaA

IIPOU3BOJACTBCHUS MTPOIIEC.

3aIBJDKATEIIHO CE clla3BaT U3UcKkBaHusaTa oT Pasgen 2.2.1.

- VAOCTOBEPCHUS U U3NUTBAHUA, KOUTO CC€ MPOBESKAAT 32 TOTOBUS HPOAYKT.

Tps6Ba na ce mpoBEPAT MOHE U3UCKBAHUATA HA CIICAHUTE pa3aeiu:

1.

CnasBanero Ha nocodyennTe B Pasmen 2.1.1KoHCTaTaluy 3a IIBTHOCT Ha
oGpaGoTBanust Marepuan PP-B ce korrposmpa cerim. DIN EN 1SO 1138-%
BCEKH MPOU3BOJICTBEH JICH 4Ype3 OTJIETU MpOoOHM 00pa3Iy MOHE BEAHBK 32
BCsAKa MapTHAa OT CypOBMHATA, KaTO Te TPsOBa Ja ca MPOU3BEIACHH IMPHU
CBILUTE YCIOBHSI KAKTO U JACTAUIUTE HA IIIAXTUTE.

CroTBeTcTBHETO ¢ ompenenenure B Pasmen 2.1.2 xoHcraranuu 3a
pa3MepuTe Ha IbHATA HA MIAXTUTE, IPHCTEHUTE U KOHYCUTE Ha IIAXTUTE CE
KOHTPOJIMPA MOCTOSHHO 32 BCSKA MAIllMHA U pa3Mep.

[IpoBepsiBAT ce BCHYKM pa3MepH, OIpenessmu (HyHKIMOHATHOCTTa Ha
3aroToBKarta, Cpe] KOUTO U:

nebenuHu Ha cTeHuTe (cpeaHa);

BBHIIIEH IUAMETHD;

BBHIICH JMaMeThp U JeOelinHa Ha CTEHHUTE B Kpas Ha OTJIMBBKa (Ipu
CTpaHaTa Ha M3JIM3aHe);

nebenyHa Ha CTeHaTa Ha J/bHOTO Ha OCHOBHTE Ha IIAXTUTE,

OOIIM ABJKUHY, IIUPUHHA U BUCOUMHHU.

CrotBeTcTBHETO ¢ ompenenenure B Pasmen 2.1.3 xoHcraranuu 3a
Ka4eCTBOTO U OIIBETSIBAHETO HA JbHATA 3a LIAXTH, IPBbCTCHUTE U KOHYCHUTE
3a IIaXTH C€ KOHTPOJIMPA MOCTOSTHHO 3a BCSAKA MAIllMHA U pa3Mep.
CwotBercTBHETO C ompeneneHure B Pasmen 2.1.4 koHCTaTalud OTHOCHO
JICHOHOIIHATa CTOMHOCT Ha TBBpJOCTTa Ha npbcreHuTe cbria. DIN 16961-
12" ce KOHTPONMpA 3a OTAENHO M3PAGOTEHH MPOGHM 0OPA3IM BEIHBK HA
MIPOM3BOJICTBEH MECEIl.

Koncraramunre or Pasmen 2.1.5 3a wuHAexkca Ha Cromwiakara ce
KOHTPOJIUPAT 0 OTHOLIEHHE CMa3BAaHETO Ha IpEJeIHUTe CTOWHOCTH 3a
BCsIKa MPOU3BOJICTBEHA MAPTH/IA, KAKTO U IPU BCAKA CMAHA HA CypOBHUHATA
coror. DIN EN 1SO 1138,

CroTBeTcTBHETO ¢ ompenenenure B Pazmen 2.1.6 xoHcraranuu 3a
CbXpAaHEHHETO Ha TOIUIMHA Ce KOHTPOJHUpa 3a OTIETH NpoOHM 00pa3iu
BEIHBXK 32 BCAKA MAPTHIA OT MaTepuaa, mososasaiiku ce na DIN 80782,
3a menra mpoOHUAT oOpaser] ce MocTaBs B TOIUIMHHA Kamapa BBPXY
MOJUIOKKA, TaKa Y€ J]a He ce BB3IPENATCTBAT BH3MOXKHUTE AeQOopMalluu.
W3nuTBaHeTo ce mpoBexaa npu temneparypa ot 150°Cu 3a Bpeme ot 120
+ 2wmuH. Cnen oxiaxaaHe npu craiiHa temrepatypa (23°C + 2°C)ue O6uBa
7la ce MOSBSABAT IIYIUIH, TyKHATHHU U PA3CIOSIBAHUS.

CwoTtBercTBHETO C omnpeneneHure B Paznen 2.1.7noka3aTteny 3a BpHIHATA



ycToituMBOCT Ha yxapHo HartoBapsare cbri. DIN EN 1411 no merozna na
[IOETAlHOTO ~ HATOBapBaHE C€ KOHTPOJUpa BEIHBXK Ha  BCAKa
IIPOM3BOJICTBEHA CEMMUIIA U 3a BCEKU pa3Mmep. OCBEH TOBA, OT MOAXOIALIN
MeCTa ce B3eMaT MPBUYKOBHIHHU MPOOHM 0Opa3ly OT JbHATa 3a ILNAXTH,
IIPBbCTEHUTE U KOHYCUTE 3a IIaXTH.

17 DVS 2207-3 JlupextuBa: 3aBapsiBaHe Ha TEPMOIUIACTUYHM IUTACTMAcH — 3aBapsBaHe C ToOpel] ra3 u
3aBapsBaHE 4pe3 HArpsiBaHe ¢ TBY Ha TPHOM, TPHOOIPOBOJHHU CIEMEHTH U IUIOYH — METOMIH,
usuckBanus; usnanue 2005-04

18 DVS 2207-3 JlupextuBa: 3aBapsiBaHe Ha TEPMOIUIACTUYHM IUIACTMACH — GKCTPY3MOHHO 3aBapsBaHE Ha
TpHOH, TPHOOIPOBOIHH SIIEMEHTH U IIOYH — METOH, n3uckBauus; uznanue 2005-04

19 DIN 4060 TpbrOHM cheaWHEHUS 3a KaHATW3ALMA W KaHAJIM3ALMOHHH TPHOOIPOBOAM C €I1aCTOMEpPHH
YIUTBTHEHHS — U3UCKBAHUS M M3IIMTBAHHS HA TPHOHHU ChEUHEHMS, ChIbPIKAIIHN CIACTOMEPHU
ywrsTHeHusT; n3aanue 1998-02

20 DIN EN 681-1  EnacroMepHHM YIUIBTHEHHMS — H3HCKBAHHMS KbM MaTepHAUTe 3a TPHOHH YILUTBTHCHHUS 3a
MIPIIaTaHeTo UM B c(epara Ha BOZOCHAOMsIBaHe M KaHanu3amms — Yact 1. Bynkanmsupana
ryma; Hemcko m3manme EN 681-1: 1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + 2(%05;
W3nanue: 2006-11

21 DVS 2212-1 JupextuBa: M3nuTBane Ha 3aBapuuIy Ha IutactMaca — m3nursamy rpymu 1 u 1, M3nanue
2005-09

22 DIN EN 10204 MeranHu u3menuss — BUIOBE M yHOCTOBEepeHMs 3a u3nurBane; Hemcka Bepcus EN
10204:2004¥13nanue 2005-01

23 DIN 8078 Tpwsbu or nomumnpornmnesd (PP) — PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCTO6mu n3uckBaHus KbM

KauecTBOTO, m3nurBane, M3ganne 2008-09

24 DIN EN 1411 Cucremn 3a IJIACTMAcOBH TPHOOIPOBOAM M 3aIIUTHU TPHOM — TPBOM OT TEPMOIUIACTH —
W3nckBanmst 3a yCTOMYMBOCT Ha YyJapHO HATOBapBaHE IO METOAA HA IIOSTAITHOTO
naroBapsane; Hemcka Bepcust EN 1411:1996H3nanue 1996-03.

[TppukoBuIHUTE 00pa3y TpsiOBa, MO BB3MOXKHOCT pa3JefieHH €IHAKBO KaTo oOXBarT, Jia ce
B3€MarT OT OTPsI3bLK Ha ab/okuHaTa oT (200 + 10)MMm.

OOpasnuTe 3a U3NMUTBAaHE HE ce 00paboTBaT Mo MOBBPXHOCTTA. OOPabOTEHUTE MOBBPXHOCTU
TpsOBa J1a ce M3TrNaaaT ¢ (PMHA MIKYpKa IO MOCOKa Ha JbJKUHATA.

TpsbBa na ce Bzemar okojo 10 oOpasuu 3a MTBPBOHAYATHOTO H3MUTBAHE 3a OIpPENEISIHE
BHUCOYMHATA Ha MajgaHe W Hail-manko 20 oOpa3um 3a OCHOBHOTO M3MMTBaHE. Beceku oOpasery
TpsiOBa Ja ce MoAJI0KH CaMO Ha €JUH yaap.

WznutBanero npu + 0°C TpsOBa 1a ce mpoBesie C najamia TeXeCT OT S KT.

6. M3ka3BaHeTo 3a 3IpaBHHATa Ha 3aBapbYHUTE BPB3KU cropen riasa 2.1.9 TpsbBa na ce
M3IIATA CIIOPE]T onpesenenusta na Jupextusa DVS 2203-2°,

OcBeH TOBa IUTBTHOCTTAa Ha 3aBapbUYHUTE BPBH3KM MEXKIY OTBOpa Ha TpbOHATa HacTaBKa M
IBHOTO Ha IIaxrTaTa TpsOBa Ja ce mpoBepsiBa Ha Bcsika 100+#a vacT Ha pa3mep, KakTo U MpH
BCsiKa cMsiHa Ha cypoBuHara (15 munyru npu 0,5 6apa). HeoOxomumusar no DVS 2203-2
3aBapbUHM MPOTOKOJIH TPsOBa Jla ce BOJAT U J1a Ce MPEJCTAaBAT Ha BHHIIHUTE MPOBEPSIBALIN
MHCTUTYTH B PaMKUTE Ha HE3aBUCUMUS KOHTPOJI Ha Ka4eCTBOTO.

7. 3a mpoBepka Ha ChbBMECTHMOCTTA C ONpejeieHusATa B riasa 2.1.63a exactoMepHUTE
VILTBTHEHUS MPOU3BOAUTENAT TpsiOBa na ce yOeau, ye eIaCTOMEPHUTE YIUTbTHEHHS,



ChOTB. TEXHHUTE CBHIIPOBOXKIAIIM JOKYMEeHTH, mpurexaBar CE-mapkupoBkaTa, KakTo U
cneruduunute ganau mo DIN EN 681-1°.
8. CmnasBaHeTo Ha OmpeeNeHHUsTa 3a MPOU3BOJCTBO U MapkupaHne B riasa 2.2.1u 2.2.3
TpsiOBa Ja ce MpoBepsBaT MOCTOSIHHO 110 BpeMeE Ha IPOU3BOJICTBOTO.
Pesynrature OT 3aBOJCKHS KOHTPOJ Ha KauecTBOTO TpsOBa Ja ce 3aluIiar. 3anuCcBaHUsATa
TpsiOBa Ja ChIbpPKAT HAN-MAJIKO CIICAHUTE TaHHH:
- HaUMEHOBaHHE HA CTPOUTEITHUS MMPOJYKT, PECIl. CypOBUHATA U HA ChCTABHUTE YacTH
- BHJ Ha KOHTPOJIA UJIM U3MUTBAHETO
- JlaTa Ha MPOU3BOJCTBO U U3IUTBAHE HA CTPOUTETHUS MIPOAYKT, PECII. HA CypOBHUHATA
- pe3yiTrar OT KOHTpOJIa M W3MMTBAHETO U, JOKOJKOTO OTroBaps, CpaBHEHHE C
M3UCKBAHUSATA
- TOAINUC HAa OTTOBOPHHUKA 32 3aBOJCKHUS KOHTPOJI Ha KAUE€CTBOTO

3anuckuTe TpsAOBaA J1a Ce Ma3siT MUHUMYM IIeT TOJMHH U J1a Ce TPEACTaBAT Ha M3IMOJI3BAaHUA 32
HE3aBUCUM KOHTPOJI Ha Ka4eCTBOTO M3IMUTBAI MHCTUTYT. Te TpsOBa aa ce mpeAcTaBAT Ipu
MOMCKBaHe Ha ['epMaHCKUS UHCTHUTYT 32 CTPOUTEIIHU TEXHOJOTHH M Ha KOMIETEHTHHUTE Haii-
BUCIIECTOSAIIN OPTaHd 3a CTPOUTENICH HA30p.

[Ipy HE3a0BOJMTENHM PE3yATaTH OT M3MUTBAHETO IPOU3BOAMUTENAT TpsiOBa J1a B3eMe
He3a0aBHO HEOOXOAMMHUTE MEPKH 3a OTCTpaHsBaHE Ha JedexTuTe. CTPOUTEITHUTE MPOAYKTH,
KOUTO HE OTroBapsT Ha M3UCKBAHUATA, TpsAOBa /a ce ynorpeOsBaT Taka, 4e Ja ce M3KII0YU
oObpkBaHe Cbc chBMecTuMuTe. Cien oTcTpaHsBaHe Ha JedeKkTure TpsOBa — JOKOJIKOTO
TEXHUYECKH € BB3MOKHO M HEOOXOIMMO 3a JOKa3BaHE OTCTPAHSIBAHETO Ha JAe(EeKTUTEe —
CHOTBETHOTO M3MHUTBAHE J1a CE MOBTOPU BEHAra.

2.3.3He3aBMCHM KOHTPOJI HA Ka4eCTBOTO

BBB BCSIKO POM3BOJCTBEHO MPEANPUATHE 3aBOJICKUAT KOHTPOJ HAa KAueCTBOTO TpsOBa Ja ce
IpoBEpsBa PEJOBHO OT HE3aBUCHM KOHTPOJI Ha KAadyeCTBOTO, Hai-Manko obaue JBa MbTH
roaviHo. B pamkuTe Ha HE3aBUCHMHUS KOHTPOJ Ha KadyecTBOTO TpsiOBa Jia ce IMpOBEIe
I'bPBOHAYAIIHO M3MHUTBAHE HA €JIEMEHTHUTE Ha IIaxTaTa. B paMkuTe Ha HE3aBUCUMHUS KOHTPOI
Ha KauecTBOTO TPsIOBa J]a c€ M3MUTAT C KOHTPOJIHU MPoOU M3UCKBaHMsATa Ha riasa 2.3.2.Haii-
Bedye TpsOBa /Ja ce KOHTPOJMpAT ONPEACICHUATA 32 YCTOWYMBOCT HA MPBCTCHUTE B TIjaBa
2.1.410 OTHOIIGHHE HA CIIa3BaHETO Ha 24-acosara croitroct o DIN 16961-2°,

25 DVS 2203-2 JupextuBa: M3nuTBane Ha 3aBapbUHHUTE BPB3KH OT TEPMOIUIACTHYHH IIACTMACH,; M3ITUTBAHE 3a
pasternuBoct; uznaaeHo: 1985-07

OcBeH TOBa OINpPENIEICHUETO 32 YCTOHYMBOCT Ha NMPBCTEHUTE Ha KPATKOTPaHHO HATOBapBaHE
no DIN EN ISO 996%° na m3nurBanuTe 06pasiy, KOUTO TpsGBa Ja Ce B3EMAT OT €HA U
chblla Tpb0a, TpsiOBa /1a ce MPOBEPH.

B3emaneTo Ha mpoOWTE M M3MHUTBAHUATA WM3MCKBAT CHOTBETHO OTOPU3HMPAH WHCTHTYT 32
KOHTPOJL.

Pesynrature oT cepTUUIMPAHETO M HE3aBUCHUMH KOHTPOJI Ha KayeCTBOTO TpsAOBa na ce
na3saT Hal-Majako meT roguHu. Te TpsOBa Ja ce MpeACTaBAT OT CepTH(QHUUUpALIUS, PECIH.
KOHTPOJIUPAIIUA HHCTUTYT Ha | €pMaHCKUS WHCTUTYT 32 CTPOUTEIHH TEXHOJOTMH M Ha
KOMIETEHTHUTE Hal-BUCIIECTOSIIM OPraHu 3a CTPOUTENICH HAIA30p MPH IMOUCKBAHE.

3. Ompenesienus 3a U3YUCISABAHE

AKO MO-HaTaThK HE € ONPEEICHO APYTo, B CHHXPOH ¢ pabotHus ctangapt ATV-DVWK-
A 127°° na TepMaHCKOTO PErHCTPUPAHO CAPYKEHHE 3a BOJOCHAOIABAHE, KAHATH3AIS I
ornaxbiu (DWA) ca BanuaHU IOCOYEHUTE BHTPE YCIOBHS.



Upe3 craTMyecKO HM3YMCIsIBaHE TPsOBa Jla ce JOKaKe YCTOMYMBOCTTA M TOJHOCTTA 3a
eKcrutoaranus Ha maxrtute. [IpoBepkara Ha M3YMCISIBAHETO TPsOBAa Jla ce MPOBEAE OT
M3MUTBAIl MHCTUTYT IO CTaTHKa Ha CHOPBKEHUATA, CHOTB. OT H3MUTBAIL HHXKEHED.
CratuueckuTe IOKa3aTelNCTBAa MOraT Ja CTaHaT M ¢ O(QUIMATHO IPOBEPEHO THUIIOBO
M3YHCIISIBAHE.
OTKIOHSBAiKM ce OT ycnoBuaTa Ha paGortaust craumapr ATV-DVWK-A 127% mpu
CTaTUYECKOTO W3YHUCIISBaHE IO OTHOIIECHUE TOBEACHUETO IMpPH CUyNBaHE TpsiOBa na ce
B3eMe MPEeBUI KOSPHUIIMEHTa Ha HAZCKIHOCT OT Y = 2,5.
3a cTaTUYeCcKOTO M3YHCIsBaHE TPsiOBa Ja ce UMa MpesIBU/] celHaTa CTOWHOCT:
3a E-monymn:
- KpaTKoTpaitHo HatoBapBane E-modul: 1.250 N/mr
- IPOABJDKUTENTHO HaToBapBaHe E-modul: 312 N/mrh
3a yCTOMYMBOCT Ha U3BUBAHE!

OkpaTKOTpaifHo: 39 N /mn%

OnpobIBKUTENHO: 17 N /mrﬁ

I'opna rpanuna Ha Aedopmanus Ha IPbCTCHUTE HA I1aXTaTa:
- IIpH JOKa3BaHE C KPaTKOTpailHO HaTOBapBaHE: 4 %
- IIpU JOKa3BaHE C POIBJIKUTEIHO HATOBAPBAHE: 6 %

[Ipu cratnyHo noKa3BaHe TpsOBa Ja ce MMAT MPEBU aKCHATHATa U BEPTHUKAIHATA MMOCOKA.
3a naBere MOCOKM TpsiOBa Ja ce JaaaTr JoKaszaTelicTBa 3a Aedopmariusi, HampexeHue H
YCTOMYHUBOCT.

[Tpu pa3zdyereH BapHaHT Ha HATOBapBaHE MOJANOYBEHA BOJA TPsiOBa Ja ce aje 10Ka3aTesICTBO
3a 6e30MacHOCT OT HaIop.

AKO He ce OCHTYpsT NMPEAUMHO MOCTOSIHHU HAaTOBapBaHUA, € HEOOXOAMMO IMOCTaBSHETO Ha
OCTOHEH NpPBCTEH Ha TOpHUS pPbBO HA KOHCTPYKUMATA. 3a TO3M OETOHEH MPBCTEH €
HEOOXOJMMO CBILO CTATHYHO JOKA3aTEJICTBO BKJI. M3MUTBAHUSA, CHIIO 1O OTHOLICHHWE Ha
Koe(HIMEeHTa Ha YCTOWYMBOCT Ha KOHCTPYKIUATA HA I1axTaTa.

26 ATV-DVWK-A 127  T'epMaHCKOTO PErHCTPHPAHO CAPYKEHHE 3a BOXOCHAOIMBAHE, KaHamm3arus i ormaxsiu (DWA)
— Paboren cranmapr 127: CTaTMYHO W3YMCIISABAaHC HA KAHAIM3AIMOHHUTE KaHAIH U
TprbomnpoBoay; m3nanero: 2000-08

4. YcaoBuf 32 H3NIbJIHEHUETO

[Tpu M3M0A3BaHETO HA MIAXTUTE B KaHAJIM3AIMOHHUTE TPHOOIPOBOIU 32 OTBOAHSABAHE HA
Mo3eMIICHH HMOTH TpsiOBa ga ce chOmomaBar onpenencnmsata ua DIN1986-47 u
DIN1986-106 BnB Bpwska ¢ DIN EN12056-f° u onpenenenmsra ma pasgen 1 ot
pasnopexzaanero, kakto u ot DIN EN161G°.

[Ipu mocraBsiHETO Ha IIAXTUTE TPAOBA Jla ce BHMUMAaBa 3a TOBA JBHOTO Ja CE€ YILUTBTHU
KOHIICHTPUYHO B OCHOBATA.

EnacToMepHuTE yIrbTHEHUS TPsOBaA Ja C€ TOCTABAT C YACTUTE HA IIIaxTaTa.

KoHychT Ha maxrata Moe Ja ce CKbCH B TOPHUS Kpail Ha OTpsA3bLM OT 1 cM. upe3 GuH
TpHOH. PexenmusT IMcK ce MOoCTaBs B HaIpaBJIsABAIUs JkJI1e0 U OTpsi3aHUTE pPHOOBE TPsOBa
71a € 3aUUCTAT CJe]l pPA3aHeTO.

YIrbTHABAIIUTE TPBCTEHU TPsAOBa J1a ce MOJI0XKAT MEXIY MbPBOTO U BTOPOTO pedpo Ha
IbXAIlUTe CEe Kpaullla Ha JOoJHAaTa 4acT Ha IIaxTara, pecn. Ha mnpbcreHute. [Ipenu
MOCTaBSHETO Ha YIUTHTHABALIUTE MPHCTEHU MPOCTPAHCTBOTO MEXAY JABeTe pedpa, 1 Haii-
B€YE JIBETE BHTPEIIHM CTPaHU Ha pedpara, Ha KOMTO MOJATaT yILTbTHSABAIINTE MPbCTEHH,
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28

29

TpHGBa Ja C€ HaMaXaT C JOCTATBhYHO CMa3Ka. CJIC,Z[ KaTO YIUIbTHABAIIUTC MPBHCTCHU Ca
IIOCTABCHU U Hpe,Z[I/I Ja C€ CJIOXKHU CJICABAIIUAT CJICMCHT OT IIaxTara, TpHGBa Ja C€ HaMaXe
C JOCTAaThb4YHO CMAa3Ka U paSTGFHaTI/DI yHJI’bTHHBaH_I Hp’bCTeH.

OcuoBuute TpsoH 0T PVC-U o DIN EN1404-1 B5B Bpn3ka ¢ DIN19534-3, or PEmo
DIN EN12666-% BB Bpp3ka ¢ DIN19537-3 wumn takusa or PP o DIN EN1852-3
TpsiOBa Ja ce MbXHAT OTKBM Kpaulllara 3a I'bXaHe B Mpead TOBa J00pe Hama3aHaTa ChC
cMma3ka Myda Ha J0JHATa YacT Ha IaxTaTa.

Tp51613a Jla ce uMa IpeaBu[ PbKOBOACTBOTO 3a BrpakJaHe M MOHTa)X Ha BB3JIOKUTEIA U
Ja C€ J0oCTaBs 3a€JHO C IIaxrTara.

5. YcioBus 32 MOJ3BaHE H MOJAPbAKKA

[Tpu m3nmon3BaHeTO M MOJAPHKKATA HA IIAXTUTE TPsIOBa J1a ce ChON0JaBaT ChOTBETHUTE
pasnopendu 3a MpeJoTBpaTABAHE HA 3JIOMOIYKH.

Pynong Kepcren
JIMPEKTOP Ha OTAeNa nojnuc /He ce yere/
Kpbrea neuat: I'epMaHCKH MHCTUTYT 332 CTPOUTENHH TEXHOJIOTMHU

DIN 127 ChOpBKeHHSI 32 OTBOAHSBAHE HA Crpaad W mozemieHn mmoru — Yact 4: Obmactu Ha
NPUIOKECHHE HA KAHAIM3ALUMOHHUTE TPbOM M (DUTHHTH Ha Pa3IMYHH MaTepHAIM; H3aJCHO:
2011-12

DIN EN OTBOIHHTETHN TPAaBUTAIMOHHU CHOPHKEHUS B crpagure — Yacr 1: OOmuM W3HCKBaHUS U
M3MCKBAaHMS 3a M3NbaHeHue. HeMcku Teker EN12056-1:2000i3manen0: 2001-01

DIN EN IMonsirane W W3MUTBaHE HA OTTOYHHU TPHOOMPOBOAM W KaHanu; Hemcku Tekct EN1610:1997;

u3naneHo: 1997-1085B Bpb3ka ¢ npunoxenue 1; nznaneno: 1997-10
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Cucremu maxtu ¢ HauMenosanue ,,PIPELIFE M800u M1000” ¢ nomunanHu
quamerpu DN800u DN1000ot nonunponuiexn PP-B
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Cucremu maxtu ¢ HauMenosanue ,,PIPELIFE M800u M1000” ¢ HomunanHu
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TaxTra M1000
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Cucremu maxtu ¢ HauMenosanue ,,PIPELIFE M800u M1000” ¢ nomunanHu [Mpunoxenue 7

quamerpu DN800u DN1000ot nonunponuien PP-B

[Ipbcren Ha maxra cbe cnu3ane/n3kaupane ot crpkiomiact M800u M1000

GFK Trittsprose mit 2 V2a Schrauben gesichettsfiano oT cTHKIOIIIACT, TOJCUTYPEHO C 2
6onra V2a

* entspricht auch oberste StuferroBapst Ha Hali-rOpHOTO HUBO

gesichert mit 2 V2a Schraubemeacurypeno ¢ 2 6onra V2a

Schnitt Ansicht -Bun no ceuenue
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Cucremu maxtu ¢ HauMenosanue ,,PIPELIFE M800u M1000” ¢ nomuHanHu [Tpunoxenue 8

quamerpu DN800u DN1000ot nonunponunen PP-B
Konyc na maxra M800u M1000

Schachtkonus xonyc Ha maxrara



Cucremu maxtu ¢ HauMenosanue ,,PIPELIFE M800u M1000” ¢ nomuHanHu
quamerpu DN800u DN1000ot nonunponunen PP-B

JIpHO Ha maxta ¢ kanan DN 160u DN 200
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Cucremu maxtu ¢ HauMenosanue ,,PIPELIFE M800u M1000” ¢ HomunaiHu [Tpunoxenne 10
quamerpu DN800u DN1000ot nonunponunen PP-B

JIpHo Ha maxrta ¢ kanan DN 250u DN 400




!

b

;
|

T A

A

miw

|
=

’Fﬂ"ﬁ

.

.

AR A AT ST,

=
A\

A
%
7

™
|
A /‘L&" A

| TT
7
11[ 5. : )

Cucremu maxtu ¢ HauMenosanue ,,PIPELIFE M800u M1000” ¢ nomuHanHu
quamerpu DN800u DN1000ot nonunponunen PP-B

ITpo¢un nprcTen Ha maxta M800

[Tpunoxenne 11
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Cucremu maxtu ¢ HauMenosanue ,,PIPELIFE M800u M1000” ¢ HomuHanHu
quamerpu DN800u DN1000ot nonunponuiexn PP-B

ITpo¢un npwecten Ha maxra M1000
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Cucremu maxtu ¢ HauMenosanue ,,PIPELIFE M800u M1000” ¢ nomuHanHu [Tpunoxenne 13

quamerpu DN800u DN1000ot nonunponunen PP-B

YmnbsTHBan npbereH 3a maxtu M800u M1000

Zusammenvulkanisiert eaHOBpeMEHHO BYJIKaHH3HPAHO

[IlaxTa Pasternara gpmkuHa
800 260Qum ™™
1000 3200um ™™

Material: EPDM -matepuan: EPDM

Hartegrad: 60 £5° IRHD erenen na TBpaoct 60 +5° IRHD
Farbe: schwarz gBst: uepen

Toleranz: DIN ISO 3302-1 E2renepanc: DIN ISO 3302-1 E2




